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	6.5.4　套式肩章水洗性能的检验，取1个试样，按GB/T 8629-2001中5A的规定进行检验，判定结果是否
	6.5.5　套式肩章甲醛含量的检验，按GB/T 2912.1的规定进行检验，判定结果是否符合5.6.3的要求。

	6.6　产品标志检验
	    目视检验套式肩章产品标志的清晰完整性，判定结果是否符合5.7的要求。
	6.7　工艺检验
	6.7.1　用分度值1 mm的钢直尺测量针距等尺寸，判定结果是否符合5.8.1的要求。 
	6.7.2　目视检验套式肩章的可见工艺，判定结果是否符合5.8.1的要求。 

	6.8　外观质量检验
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	7.2　缺陷分类
	7.3　检验项目
	7.4　型式检验
	7.4.1　型式检验的检验项目、要求和检验方法按表4的规定。
	7.4.2　型式检验数量：套式肩章成品，5副。
	7.4.3　型式检验判定规则。所检项目符合要求，或单个样品轻缺陷不超过3个，无重缺陷，则判定型式检验合格；否则，

	7.5　交收检验
	7.5.1　产品应按批提交，检验项目、检验水平、接受质量限、抽样方案与合格判定方案按表5的规定。
	7.5.2　交收检验项目、要求和检验方法按表4的规定。
	7.5.3　交收检验时，成品性能做为选检项目，主管部门或订购方可根据型式检验结果和承制方产品质量状况，选择下列成
	7.5.4　交收检验判定规则。交收检验时，全部抽检样品的各检验项目结果符合表5的规定，则判定该批产品合格；否则判
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	8.1　包装标志
	8.1.1　纸箱外两侧面均须标注如下内容：
	8.1.2　在外包装纸箱两端面标注“辅警用品”字样和怕雨标志，怕雨标志应符合GB/T 191的规定。
	8.1.3　纸箱外标志的颜色为黑色。产品名称和承制方名称及“辅警用品”为黑体字，其余为宋体字。印刷布局应合理，字

	8.2　包装
	8.2.1　仓储包装
	8.2.1.1　每副套式肩章背面相对，装入塑料袋并封口，塑料袋应有透气孔，塑料袋应印有使用说明书。相同警衔的套式肩章
	8.2.1.2　纸箱尺寸为长330 mm×宽245 mm×高360 mm。纸箱质量应符合GB/T 6543-2008
	8.2.1.3　纸箱内应附检验合格证、装箱单等。
	8.2.1.4　塑料包装袋质量应符合QB/T 2461的规定。
	8.2.1.5　纸箱上下口盖对接处应使用宽55 mm～60 mm的胶粘带封牢，粘贴后胶粘带折下纸箱棱边应不低于50 
	8.2.1.6　捆扎纸箱使用PP12008J塑料打包带，捆成“＃”字型，捆扎应严紧牢固。打包带质量应符合QB/T 3

	8.2.2　直发包装
	直发包装时，产品的包装方式、包装数量和品种可以由供需双方商定。

	8.3　运输与贮存
	8.3.1　包装件在运输、贮存中严禁露天堆放，不应日晒雨淋。搬运、装卸过程中不应有抛摔等损伤外包装的不当操作。
	8.3.2　贮存包装件的仓库应通风干燥，相对湿度不应超过80%。包装件堆码底层距地面250 mm以上。堆码高度不



	附　录　A（规范性）
	A.1　一级辅警长套式肩章、二级辅警长套式肩章、三级辅警长套式肩章，见图A.1~图A.3。
	A.2　一级辅警套式肩章、二级辅警套式肩章、三级辅警套式肩章，见图A.4~图A.6。
	A.3　四级辅警套式肩章、见习辅警套式肩章见图A.6、图A.7。

	附　录　B（规范性）
	B.1　材料
	    套式肩章版面经纬纱材料为75 D涤纶低弹丝提花机织布，其中，白色纬纱为75 D有光丝。其它要
	B.2　性能
	    套式肩章丝织提花版面材料物理性能和色牢度应符合表B.1的规定。
	表B.1  物理性能和色牢度

	附　录　C（资料性）
	C.1　白色机织热熔粘合衬布基布规格
	白色机织热熔粘合衬布基布规格应符合表C.1的规定。
	C.2　白色机织热熔粘合衬布规格
	    白色机织热熔粘合衬布规格应符合表C.2的规定。
	C.3　白色机织热熔粘合衬布性能
	    白色机织热熔粘合衬布性能应符合表C.3的规定。

	附　录　D（资料性）
	D.1　白色机织树脂衬布基布规格
	白色机织树脂衬布基布规格应符合表D.1的规定。
	D.2　白色机织树脂衬布性能
	白色机织树脂衬布性能应符合表D.2的规定。


